
  2021/2022  :السنة الدراسٌة
اختبار الفصل الثانً فً مادة 

التكنولوجٌا 

 ثانوٌة لونً مسعود بالهاشمٌة

تكنولوجٌا:المادة    هندسة مٌكانٌكٌة3:القسم  

 
نظام آلً لإنجاز التثقٌب و اللولبة الداخلٌة: الموضوع     

 
 : النظام تقدٌم- 1-1

إنجاز تثقٌب ثم لولبة داخلٌة على قطعة أسطوانٌة بصفة آلٌة و بسلسلة طوٌلة ، لغرض تلبٌة هذا نرٌد 

 : نقترح كحل النظام التالً المتكون من الاحتٌاج

 .عبر مستوى مائل بالدفع الاهتزازي ( قدوم القطع ) تحمٌل القطع  : (1)مركز  - 

 التثقٌب  : (2)مركز  - 

 .اللولبة الداخلٌة  : (3)مركز  - 

 .القذف عبر بساط متحرك  : (4)مركز  - 

   °45:   تدوٌر الصٌنٌة بزاوٌة  : (5)مركز  - 

 : منتج محل الدراسة - 1-2

الذي ٌشتغل بمحرك كهربائً  (جهاز مخفض)وحدة اللولبة الداخلٌة التحكم فً نقترح دراسة جهاز          

 :الذي ٌعمل بالطرٌقة الآتٌة  (  3/13 ) وثٌقة

 : سٌر الجهاز - 1-3

تنقل الحركة الدورانٌة   (3/13 ) وثٌقة ممثل على الرسم التجمٌعًالبتغذٌة المحرك الكهربائً الغٌر           

بواسطة العمود  (13)ثم العمود  (3)و(2)بواسطة العجلات المسننة  (5)إلى العمود  (1)من العمود المحرك 

( 15) بواسطة المسننات المخروطٌة  (21)وبعده إلى العمود  (7)والعجلة ذات التسنن الداخلً (5)المسنن 

توقف ي إتمام عملٌة اللولبةعند . ( سٌر–نظام بكرة ) ثم إلى عمود حامل أداة اللولبة الداخلٌة عبر (18)و

 .المحرك

:  معطٌات تقنٌة -1-4

  

 r2/3= 0.2( 3)و العجلة (2) الترس

  

 

a 5-7=82mm 

m=2mm 

Z5=24 

r 15 /18=1 

Nmoteur=750tr /min 

Pm=2.2Kw 

η=0 .7 
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 نظام آلً لإنجاز التثقٌب و اللولبة الداخلٌة

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 : العمل المطلوب - 1-5

 : دراسة الإنشاء - 1-5-1

 .13\8 و 13\7  ، 13\6 أجب مباشرة على الوثٌقتٌن :تحلٌل تكنولوجً   -أ 
 : تحلٌل بنٌوي  -ب 

  .13\9 أجب مباشرة على الوثٌقة :دراسة مقاومة المواد    * 

 .13\10 أتمم الدراسة التصمٌمٌة الجزئٌة مباشرة على الوثٌقة :دراسة تصمٌمٌة جزئٌة * 

 :دراسة التحضٌر - 1-5-2

  .13\11 أجب مباشرة على الوثٌقة :تكنولوجٌة وسائل الصنع * 

  . 13\12 أجب مباشرة على الوثٌقة :تكنولوجٌة طرق الصنع * 

  .13\13 أجب مباشرة على الوثٌقة :دراسة الآلٌات * 

 

 

 نظام آلً لإنجاز التثقٌب و اللولبة الداخلٌة

 

 

 

 لولبة الداخلٌةال : (3)مركز  التثقٌب : (2)مركز 

 حمٌلالت : (1)مركز 

 قذفال : (4)مركز 
 °45تدوٌر الصٌنٌة بـ ( : 5)مركز 
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:المقٌاس :........................                                                                                          اللقب   

  جهاز مخفض:.. ......................                            الاسم 
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 صمولة محرزة و حلقة كبح

d D B S d1 E G 

M20 32 6 4 18.5 4 1 
M25 38 7 5 23 5 1.25 
M30 45 7 5 27.5 5 1.25 
M35 52 8 5 32.5 6 1.25 
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 :التحلٌل الوظٌفً -1

  ( .A-0) للنظام أتمم المخطط الوظٌفً 1-1

  

: التالً FAST اتمم المخطط 1-2

  

 

 

  

  

 

 

 

 

 

 

 

 

:  اتمم جدول الوصلات التالً 1-3

 

  

 

  

 الوسٌلة الرمز اسم الوصلة القطع

(27 )/( 21)     

(29(/) 13)     

(29(/ )27)     

(8( /)7)     

 

13\6الصفحة   

 

ركة
الح

قل 
ن

ني
ورا

 الد
 ة

وابة
 الم

داة
لأ

 

ية 
ربائ

لكه
ة ا

طاق
ل ال

حوي
ت

 إلى
كية

كان
 مي

ن 
ة م

حرك
ل ال

نق
(1) 

ى 
إل

(
21)

 

(  5)إلى  (1)نقل الحركة من   

(5)التوجٌه الدورانً لـ   

( 13)إلى (5)نقل الحركة من  

       .......................................  

(21)إلى(13)نقل الحركة من  

التوجٌه الدورانً للعمود 

(21)  

       .......................................  

       .......................................  

       .......................................  

       .......................................  

(12)الوسادة   

       .......................................  

       .......................................  
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  JAأنجز سلاسل الأبعاد الخاصة بالشرطٌن   -1-4

 : أتمم الرسم التخطٌطً للجهاز مع وضع الأرقام 5- 1
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tr/min 

 

 :التحلٌل التكنولوجً - 2

 

( , 7)و  (5) الاسطوانٌة ذات الأسنان القائمة :احسب خصائص المسننات:2-1

 m d z h a rالعجلات 

5 
2 

 20 
 82  

7   

.............................................................................................................:الحسابات

.........................................................................................................................

.........................................................................................................................

..................................................................... 

 :rGاحسب نسبة النقل الإجمالٌة : 2-2

.........................................................................................................................

.........................................................................................................................

.........................................................................................................................

......................................................... 

rG= 

 :N1 احسب سرعة الدوران للعمود المحرك : 2-3

.........................................................................................................................

.........................................................................................................................

.........................................................................................................................

................................................... 

N1=…………. 
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مقاومة المواد - 

وفً  (B)و(A)على شكل عارضة أسطوانٌة مملوءة ترتكز على حاملٌن (13)ٌمثل الشكل المقابل العمود
:         حالة توازن تحت تأثٌر القوى 

 

 

 :الجهود القاطعة :سلم التمثٌل 

 : العــزوم       
 

:  و مثلها T أحسب القوى القاطعة  -1
........................................... .......

..................................................... 

....................................................... 

........................................................ 

....................................................... 

     ........................................................

 : و مثلها Mfأحسب عزوم الانحناء  -2
 ..........................................................

 ..........................................................

 ...................................................... 

 ..........................................................

 ...........................................................

 ...........................................................

 ...........................................................

 ...........................................................

 ...........................................................

........................................................... 

 

 

NF 12001 NF 40002 

10N               1mm 

0.5 N.m           1mm 

C 
A D 

B 

2F
2F

AR BR

44mm 54mm 60mm 

X 

Y 

Mf

0 

0 

RA = 1642.11 N ,  RB = 3557.89 N 

T

13\9الصفحة   

en
cy

-ed
uc

ati
on

.co
m/ex

am
s

3as.ency-education.com



 الدراسة البٌانٌة -

 لتحسٌن من مردود الجهاز نقوم ب

  بمدحرجات ذات دحارٌج مخروطٌة طراز (20)و  (19)تغٌٌر الوسادتٌنKB متمركزة فً العلبة (A.) 

 تمثٌل الكتامة ذات شفتٌن على الغطاء(C)  ثم تجمٌعه  مع العلبة  (21)مع العمود(A)  ( 27)والهٌكل

 .Hبواسطة برغً 

  تمثٌل التوافقات المناسبة. 

18

27

2119

20
A

B C
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 تصنٌع السداد

 آلات الصناعة المٌكانٌكٌة 

 ضبط  الآلات  البرنامج أو السٌر

 الطاقة الكهربائٌة   أوامر منجزة 

 الجدادة 

 قطعة خامة قطعة مصنعة

 الوحدات   وحدة التثقٌب   وحدة الخراطة   وحدة التفرٌز

1 .................................

. 
2 .................................

. 
3 .................................

. 
4 .................................

. 
5 .................................

. 
6 .................................

. 

a = 24  
0 

- 0 ,1 

   25-0مكرومتر     1/20قدم منزلقة     1/50قدم منزلقة    مم 200مسطرة 

 الوحدة

..................

......... 

 الوحدة ...........................................................

..................

......... 

........................................................... 

    TPمخرطة متوازٌة   FHمفرزة أفقٌة   PCمتقبة ذات قائم  الآلات     FVمفرزة عمودٌة 

 (2): العملٌة لـ 

 

 (3): العملٌة لـ 

 

 (4): العملٌة لـ 

 

 

 

  تكنولوجٌة وسائل الصنع : 
 فً ورشة الصناعة (26)     نرٌد دراسة وسائل الصنع اللازمة من حٌث الآلات ، أدوات القطع و المراقبة للسدادة 

       المٌكانٌكٌة 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 .  إستصنع على منصبٌن للعمل ووحدتٌن مختلفتٌن و متجاورتٌن  CuSn10من صلب  (26)السداد    

 . أعط اسم وحدات التصنٌع و الآلات الصناعٌة المستعملة حسب شكل السداد  (X)باستعمال علامة  -1

 

    

 . مستعٌنا بأرقام أشكال السطوح الموجودة على السداد ، رتب هذه السطوح حسب وحدة الصنع المناسبة  -2
 

 

  . أعطً اسم كل عملٌة حسب شكل السطوح  -3

 

 

 و حدد اتجاه القطع لكل أداة  (4)،  (3)،  (2): مثل الأدوات المناسبة للتصنٌع السطوح التالٌة  -4

 

 

 

       المحددة على الرسم بحٌث " a"حدد وسائل المراقبة المناسبة المستعملة للبعد 

 

 :دراسة التحضٌر - 1-5-2
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 : على الرسم التالً  (2)أتمم الشكل الأولً للخام للترس - 1

  (تحضٌر الخام بالمنشار المٌكانٌكً  )  

 

 

   Cr Mo 4 25: من مادة  (2)    نقترح دراسة صنع الترس 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

   تكنولوجٌــــة طرق الصنـــع 
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(2)للترس ( 1)،  (2)نرٌد إنجاز السطحٌن - 2  

ضع القطعة فً الوضعٌة الإٌزوستاتٌة ومثل الأداة - 

(2)الخاصة بإنجاز السطح   
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  التشغٌل : 
VC2خروج ساق الدافعة - 

+ 
  و حصر القطعة

     C21   مع الصٌنٌة فالضغط على الملتقط 

            

VC3نزول المثقاب بواسطة الدافعة - 
+

  و إتمام

    C31 عملٌة التثقٌب فالضغط على الملتقط 

 

VC3صعود المثقاب بواسطة الدافعة - 
-  

إلى حالته الأصلٌة 

  C30فالضغط على الملتقط 

 

VC2رجوع ساق الدافعة - 
-  

 و تحرٌر القطعة

 C20 فالضغط على الملتقط 

     

  [VC2  , VC3 ]الخاص بالأشغلتٌن  (ن.م.ت.م)أتمم الغرافسات - 2-ب

 ( .2)        الخاصتٌن بمركز التثقٌب رقم 

   Mt1ٌؤخذ بعٌن الاعتبار تشغٌل المحرك  -

 .[VC2  , VC3]     قبل بداٌة انطلاق دورة للأشغلتٌن 

 

 

0 

1 

2 

3 

4 

Mt1   VC2
+ 

 

 

C30 ● C20 

 مع الدافعة 5/2أربط الموزع - 1ب

 VC2  المزدوجة المفعول 

         

 

VC2 

1 

4 2 
VC2 - VC2+ 

13\13الصفحة   

ب ـ  دراســــــة الـــــــنـــظــام 

 الآلـــــــــً

en
cy

-ed
uc

ati
on

.co
m/ex

am
s

3as.ency-education.com




